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80*00 'VtfAchen 2 

"Schlammsauge- und HochdruckspQlfahrzeug zum Reinigen 
von Kanfilen od. dgl." 



Die Erfindung betrifft ein Schlamms'auge- und HochdruckspQl- 
fahrzeug mit WasserrUckgewinnung zum Reinigen von Kan&len 
od. dgl. mit einer Beh&lterkammer fur Schlamm, einer Zwischen- 
kammer fur Wasser und einer Reinwasserkamraer , wcbel ein ver- 
schiebbarer Kolben die Zwischenkammer von der Schlammkamnier 
trennt und ein Filter in der RUckfUhrung des Wassers von der 
Zwischeakemmer in die Reinwasserkammer ar.geordnet 1st* und 
das Wassc? aus der letztgenannten Kammer Uber elne Hochdruck- 
pumpe zum KanalspUlen entnommen wird. Der Betrieb von Schlamm- 
saugewagen, welche vos. v *--ll«ro zu^-.i Reinigen von Kan&len durch HD- 
SpUI-.:;:.s dlene:i, erfordert *ine ^rhebilche Menge an SpUlwasser, 
welches in einem Oder mehrer Was^ervorra? '^;>ehai£.er mitge- 
fUhrt wird. Zur Einsparung des Frisehwasserbedarf es ist es 
bekannt , einen Teil des im angesaugtea Schlamm enthaltenen 
groBen Was^eranteiles unter DurchspUlung von Filtersys temen 
wieder dem Brauchwasserabteil , bzw. dem Frischwasserabteil 
zuzufUhren. Es sind b^reits mehrer e Systeme fur die Trennung 
von Wasser und Feststoffen fUr den Recyclingbetrieb an einem 
Fafcrajug bekannt , auf welche nachfolgend naher eingegangen 
werden soli: 

Die DE-AS 1 609112 beschreibt ein Kanalreinigungsf ahr- 
zeug, welches aus drei Abteilen besteht, wobei in der Ver- 
bindungsleitung zwischen Wasservorratsbehfilter und Schlamm- 
behfilter ein vom Wasservorratsbeh&lter mittels einer festen- 
Trennwand und einem darUber angeordneten Filter, getrennter 
KlarbeH&lter vorgeshen ist. Nachtellig ist dabei, daB der 
Klarbeh&lter aufgrund der dauernden Verbindung mit dem Wasser- 
behfilter keiner anderen Verwendung als der Aufnahme von zu 
filterndem Schlammwasser zugefUhrt werden kann und daB ferner 
eine ausreichende Filterwirkung durch ein Filter in Frage 
zu stellen ist. 

Nachteilig ist ferner, daB durch die zwischen Klfirbehalter 
und Wasservorratsbehalter vorgesehene Filterwand nur soviel 
Wasser flieBen kann, bis der Wasserstand in beiden Abteilen 
gleich ist. 

Die AT PS 36982O beschreibt ein Kanalreinigungsfahrzeug 



mit WasserrUckgewinnung, bei welchem die Umpumpleitung den 
Brauchwassertank ( Wasservorratsbehalter ) direkt mit dem 
Schlammabfuhrbehaiter verbindet, wobei das Filter am schlamm- 
behaiterseitigen Ende der Umpumpleitung angeordnet ist. Nach- 
teilig dabei ist, daB das Wasser vom Schlammbehaiter direkt in 
den Brauchwassertank gedrUckt wird, ohne eine zusatzliche Klar- 
m&glichkext getrennt vom Brauchwasser'cank zu erhaltne. Als zu- 
satzliche MaBnahme wird daher ein Zyklon vorgeschlagen , 
belcher nach dem brauchwassertank vorgesehen ist und Z'lr Saug- 
seite der Hochdruckpumpe fUhrt. Diese AusfUhrung ist relativ 
teuer, da fOr den Zyklonreiniger eine zusatzliche Pump,* er- 
forderlich ist und die g^samte Anlage einen hohen Platzbedarf 
erfordert. Als weiterer Nachteil der genannten AusfUhrung ist 
die beschrankte RUckfUhrung des im Sc'.Uammbehaiter enthaltenen 
Wasseranteiles anzufUhren, da das Schlammbehaitervolumen kon- 
stant ist und bei geringerem FOllungsgrad des Schlammbehalters 
die Uberftlhrung des Wasseranteiles in dem Brauchwassertank 
nicht mehr mOglich ist. 

Die EP-A1-75603 beschreibt ferner ein Schlammsaugefahrzeug 
mit einem langsverschiebbaren Kolben und einem Vorratsbehaiter 
mit insgesamt drei Kammern, wobei der Kolben ein Filtersystem 
aufweist, welches mit RUckspUlung durch DUsen gereinigt wird. 
Der Vorratsbeh&lter ist mit dem sogenannten Speicherwasserab- 
teil f welches vorgefilter tes Wasser beinhaltet, Uber eine am 
Behalterboden befinliche Absperrleitung und einer in den Vor- 
ratnwasserabteil f^rdernde Kolbenpumpe verbunden. Nachteilig 
bei dieser Ausf Uhrungsf orrn ist, daB wohl das Zwischenspeicher- 
wasserabteil , welches sich zwischen Schlammkammer und Vor- 
ratsbehalter befindet, infolge des variabel verschiebbaren 
Kolbens verSnderbar ist, ein ausreichcnder Filtereffekt aber 
infrage gestellt werden muB, da die sich am Behalterboden be- 
findlichen Verbindungselemen ce zwischen Speicherwasserabteil 
und Vorratsbehaiter infolge Schlammansammlung am Behaiterboden 
in DurchlaBrichtung rasch verstopft werden. Welters ist der 
Filterwasfierabte.il Teil des verschiebbaren Kolbens wobei 
dieser dedurch sehr schwer wird und nur mit Schwierigkeiten 
axial verschoben werden kann. Ferner ist es nicht mttglich, 
zwei verschiedene Stoffe in Schlammkammer und Speicherwasser- 



abteil zu transpor tieren , da letztere keine eigene Befall- 
und Entleervorrichtung nach auBen aufweist. 

SchlieBlich sei noch die EP Al 48427 erwahnt , bei welcher 
eine Filtereinrichtung bestehend aus Ke t tenvorhang , Prallwand 
und Sieb lm Bchwenkbaren Behal terdeckel gelagert sind und der 
ftasserabpumpstutzen Uber eln nicht naher beschriebenes Filter 
zum Brauchwasserabteil des Behalters fuhrt. Von Nachteil ist 
h'er die fehlende ReinigungsmOglichkei t der Siebeinrich tung , 
da keine RUckspUlvorrichtung vorgesehen ist und eine effektive 
Filterreinigung erst bei geOffnetem Deckel vorgenommen werden 

Wann . 

Aus der GB PS 583 415 ist Gin Schlammf ahrzeug mit einem 
frontseitigen Wassertank, einenr. hinteren Schlarnmbehal ter und 
einem Zwischentank mit unreinem Wasser bekannt, wobei Wasser 
aus dem Schlamm durch die Bewegung eines Kolbens herausgedrUckt 
und dem Zwischentank zugefUhrt wird. Das Reinigungsfahrzeug 
nach der GB-PS 2 003 210 hat einen Tank, der durch elnen Schie- 
ber in einen Bereich fUr PlUssige und feste Phase und einen 
Bereich nur fUr flUssige Phase unterteilt wird. An letzeren 
Bereich schlieBt ein Filterblock an. Dann Tolgt ein Frisch- 
wasserbehalter , der zum kont inuierllchen Arbeiten mit Wasser 
aus dem Filterblock nachgetankt wird. SchlieBlich 2eigt die 
DE-PS 915 535 einen dreige teilten Tank fUr KUhlwasser, SpUl- 
wasser und einen Schlamm. 

Urn die Nachteile der bekannten AusfUhrungen zu vermeiden, 
wird erfindungsgemaB ein Schlammsauge- und Hochdruckspul- 
fahrz eU g vorgeschlagen , welches dadurch gekennzeichne t ist, 
daB eine die Schlammkammer mit der Zwischenkammer verbindende, 
absperr t bare Rohrleitung oder ein den Kolben axial durchset- 1 - 
zender absp^rrbarer Rohrstutzen mit jeweils einer Filterein- 
richtung, wie beispielsweise einem Sieb vorgesehen ist, daB 
das Filter zwischen der Zwischenkammer und der Reinwasserkammer , 
vorzugsweise in einem axialen, verschlieBbaren Rohrstutzen der 
Trennwand eingebaut ist und daB zwischen den Kammern Uber eine 
Vakuumpumpe Druckunterschiede zur FCrderung des jeweiligen 
Kammerinhaltes auf baubar:.sind . Alle Kammern sind dabei ge- 
trennt befall- oder entleerbar, sodaB auch unterschiedliche 
Medien transpor tiert werden kSnnen, ohne daB eine Vermischung 

stattf indet . 



Dies wird durch die an Jede der drei Kammern individuelle Uber 
Mehrwegh&hne und Rohrlei tungen anschlieBbare Druckseite Oder 
Saugseite der Vakuumpumpe erreicht. Dadurch kann auch der 
Kolben, der Uber keinen eigenen mechanischen Antrieb verfUgt, 
bewe^t werden. Sowoh! das Ansaugen von Schlamm in die Schlamm- 
kammer, als auch das Uberleiten Uber Filter in das Rohrsystem 
oder im direkten Weg Uber das im Kolben befindliche Filter 
wird durch Druckdif f erenzen in den Kammern bewirkt. Das Wasser 
der Zwischenkammer wird ebenfalls durch Druckbeaufschlagung 
unmittelbar der genannten Kammer oder mittelbar der Schlamm- 
kammer durch d »« axiflle Filter in der ?wischenwand zur Rein- 
wasserkammer gepre&t. Es 1st zweckmBBig, wenn mindestens 
eines der Filter in seinem axialen Rohrstutzen langsverschieb- 
bar gelagert und mit einem durch einen hydraulischen oder 
pneumatischen Kolben dichtend an den Rand des Rohrstutzens 
anpre&baren Deckel verbunden ist . Diese kompakte Baueinheit- 
wirkt gleichzeitg als steuerbare Absparrarmatur und unter- 
lie^t einer Selbstreinigung beim Offnen und SchlieBen. 

Anhand der Zeichnungen werden typische Ausf Uhrungsf ormen 
des Erf indungsgegenstanues beschrieben. 

Figur 1 zeigt einen Aufbau fUr ein erf indungsgemaBes Fahrzeug 
mit den Rohrleitungen und Aggregaten in schematischer Dar- 
stellung, figur 2 als innenliegende Verbindungsleitung . ein 
im verschiebbaren Kolben eingebautes Sieb und Figur 3 das 
pneumatische Schaltschema des Gesamt fahrzeuges . 
Figur 1 zeigt einen langlichen Behaiter 4, welcher einen frei 
verschiebbaren Kolben und eine starre Trennwand aufweist. Da- 
durch entstehen drei Kammern: die Reinwasserkammer l f die Zwi- 
schenkammer 2 und die Schlammkammer 3. Die Kammern 2 und 3 
sind Uber die Leitungen 7 und 8. durch Offnen des Schiebers 9 
miteinander verbindbar. Die Umpumpleitung 7 tr&gt an ihrem 
schlammbehalterseitigen Ende ein Sieb 11, sowie einen Absperr- 
schieber 12. Die FOllung desSchlammbehalters 3 erfolgt durch 
Evakuieren desselben und FUllen Uber den Ausleger 13. sowie 
dem Saugschlauch 14, welcher in die KanalSffnung abgesenkt wird. 
Der drehbare Ausleger 13 tr&gt an seinem beh£lterseitigen 
Ende einen Absperrschieber 15- Der Beh&lter 4 weist einen hin- 
teren Deckel 16 auf , welcher Uber das Scharnier 17 schwenk- 
bar gelagert ist. Im Deckel 16 ist ein Rost 18 drehbar gelagert, 
welcher aus mehreren mit ihrem Schenkel nach unten stehenden 



Winkeln besteht und an welcheneine mit Langsschlitzen per- 
fortierte Patte befeatigt 1st. Der Rost 18 und das Sieb 11 
dienen zur Vsr f ilterung des in Kammer 2 gedrUckten Wassers. 
In der star?ten Trennwand 6 1st ein ungefahr mittig in Be- 
haiterachse verschiebbares Sieb 19 angeordnet, welches mit 
HilTe eines Hydraulik- oder Pneumat ikzylinders 20 bewegt wer- 
den kann und im geschlossenen Zustand durch die Dichtung 21 
die beiden Kammern 1 und 2 gegeneinander abdichtet. Das Sieb 
19 ist vorzugsweise zylinderf ttrmig ausgebildet, kann aber 
auch eckige Formen aufweisen. Der Behalter 4 weist ferner am 
Deckel eine Entleer- bzw. Saugleitun? mit einem Schieber 23 
auf. Ebenso weist die Kammer 2 fur das getrennte Entleoren 
bzw. BefUllen einen seitlichen AnschluB 24 mit Schieber 25 
auf. 

Das Befallen des Reinwasser tanks erfolgt Uber einen An- 
schluB 26 mit dem Schieber 27. Zum Reinigen der Behalterab- 
teile dienen MannlOcher 28 und 29. Die Hochdruckpumpe 3** 
ist Uber die Leitung 30 und ein vorgeschaltenes Feinfilter 31 
mit dem Reinwassertank 1 verbunden. Die Maximaldruckbegrenzung 
erfolgt Uber ein pneumatisches Ventil 32 mit SteueranschluB33 . 
Die HD-Leitung 35 fUhrt zur Schlauchhaspel bzw. zu weiteren 
Verbraucher.n , 

Figur 2 zeigt eine AusfUhrung, bei welcher die Verbindung 
der beidscit 5 des ver-schiebbaren Kolbens gelegenen Karrunern 2 
und 3 innerhalb des Behaiters erfolgt. Dabei weist der ver- 
schiebbare Kolben 5 im wesentlich zentrisch angeordnet ein 
hydraulisch bzw, pneumatisch verschiebbares Sieb 36 auf. Das 
Sieb 36 ist dabei in einem invKolben 5 eingeschweiBtem Rohr 
mit Hilfe des Zylinders 37 in Richtung der Seh&lterachse ver- 
schiebbar angeordnet. In der zurUckgezogenen Stellung dichtet 
der deckelartige Endflansch MO des Siebes 36 durch Kompri- 
mieren der Dichtung 39 hermetisch ab. Die beiden Kammern 2 
und 3 sind zueinander dicht, sobald auch die pneumatische 
Ringdichtung 5a aufgeblasen wurde. Bei dieser AusfUhrung kann 
die auBengefUhrte Umpumpleitung 8 entfallen. Der Rost 18. so- 
wie das Sieb 11 und die Leitung 7 zum Ausleger kOnnen dabei 
erhalten bleiben, da eine zusatzliche MOglichkeit zum Ab- 
drUcken des Schlammwassers aus c2em S^hlammbehalter 3 oft 
wunschenswert ist . 



Figur 3 zeigt die pneumatische Anlage des Fahrzeuges. Line 
Vakuumpumpe 41, vornehmlich eine Wasserringpumpe 41 steht mit 
nachgeschalteten Vierwegehalinen 42, 43 mit den Kammern 1,2,3 
in Verbindung. Der Vierwegehahn 42 dient zum Umschalten von 
Saug- auf Druckbetrieb , der Vierwegehahn 43 zum Jeweiligen An- 
wahlen der Abteile 2 Oder 3- Die Gerate 44 und 45 stellen den 
erforderlichen FlUssigkeitsabscheider fur Wasserr ingpumpen bzw. 
den Schutztopf 43 dar. Mit 46, 47, 48 sind die pneumatischen 
UberdrucKventile fUr die Kammern 1,2,3 bezeichnet. Die Leitung 
H9 dient der FUlleitung fUr den Frischwasser tank 1. Uber die 
H&hne 42,43 und die in Fig. 3 dargestellten Leitungen kann 
jeder der Kammern 1,2. und bzw. Oder 3 individuell mit Uber- 
druck oder Unterdruck beaufschlagt werden. 

Eine Druckdi ffernez etwa zwischen den Kammern 2 und 3 
fUhrt zum Verschieben des Kolbens 5, der selbst Uber keinen 
unmit telbaren Antrieb verfUgt. Uber die aufblasbare Dichtungs- 
manschette 5a kann ein hermetisch dichtender KraftschluB 
zwischen Kolben 5 und Behalterinnenwand 4 erreicht werden. 

Nachfolgend wird die Wirkungsweise des erf indungsg^ -nSBen 
Schlammsauge- und Hochdrucksptllfahrzeuges beschrieben : 
Zunachst wird die Reinwasserkammer 1 sowie die Zwischenkammer 
2 mit Wasser gefullt. Das Sieb 19 ist in geOffneter Stellung, 
sodaB die beiden Kammern 1 und 2 kommunizierende Gef£3e bilden. 
Danach beginnt der Kanalreinigungs- und Saugbetrieb . , indem 
die Hochdruckpumpe 34 Druckwasser in dem zu reinigenden Schacht 
fbrdert und den Saugschlauch 14 der durch Wasser auf gewirbelte 
Schlamm aus dem Schacht in die Schlammkammer 3 gesaugt wird. 
Der pneumatisch (Fig. 3) verschiebbare Kolben 5 wird dabei 
je nach Raumbedarf axial verschoben, sodaB die Zwischenkammer 
2 und die Schlammkammer 3 eine variable Aufteilung erfahren. 
Geht nun der Inhalt der Reinwasserkammer zur Neige, beginnt 
man mit dera P.ecyclingbetrieb. Entsprechend den beiden Aus- 
fUhrungsvarianten mit innen Oder auBen liegender Verbin- 
dungsleitung wird bei auBenliegender Verbindungsleitung die 
Schlammkammer 3 Uber die Pumpe 41 mit Druck beaufschlagt, 
wodruch das Schlammwasser durch die Filter 18 und 11 in die 
Umpumpleitur.g 7,8 gedrUckt wird und sich vorgef iltertes 
Schlammwassei- in der Zwischenkammer 2 sammelt. Die Zwischen- 
kammer 2 stellt eine Beruhigungszone dar und ermCglicht dem 
Schlammwasser das Absetzen von festen Bestandteilen durch 
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die Schwerkraf twirkung. Das ' zwYschen ftammer 2* und Reinwasser- 
kammer 1 angeordnete Sieb 19 wird nun pneumatisch oder hy- 
draulisch ax.lal verschoben, wodurch das Schlammwassser unter 
weiterer Filterung in die Reinwasserkammer 1 gelangt - Dabei 
mufi entweder in der Zwischenkammer 2 Qber die Pumpe ^1 (Fig. 
3) der Innendruck erhcht werden oder der Kolben 5 durch Druck- 
beaufschlagung in Kammer 3 gegen die Zwischenkammer2verschoben 
werden. Nach BefUllung der Reinwasserkammer 1 kann der normale 
SpUl- und Saugebetrieb wieder aufgenommen werden. 

Bei uer Variante mit innenliegender Verbindungsleitung im 
Kolben 5» bei der das Sieb 36. gleichzeitig das VerschluBelement dar- 
stellt, wird nach BefUllen der Schlammkammer 3 das Sieb 36 
durch axiales Verschieben geOffnet und das Schlammwasser wird 
durch Erhtihung des pneumatischen Innendruckes in der Schlamm- 
kammer 3 befOrdert. 

Danach wird das Vorsieb 36 mit Hilfe des Zylinders 37 
wioder verschlossen und die Kammer 2 mit Druckbeauf schlagung 
bzw. der Kolben 5 axial in Richtung Kammer 1 verschoben, bei 
gleichzeitigem Offnen des Siebes 19, wodurch das gefilterte 
Schlammwasser in die Reinwasserkammer 1 gelangt. Durch die 
variable Aufteilung der Kammern 2 und 3 ist es mCgiich, schon 
zu Beginn einen groBen Reinwasservorrat mitzufUhren, wenn 
sich der Kolben 5 in hinterster Stellung befindet. Ebenso be- 
steht die MOglichkeit zwei verschiedene Stoffe, namlich in 
Kammer 2 bzw. 3 zu transportieren . Das Reinigen bzw, Ablassen 
der Zwischenkammer 2 erfolgt Uber den AnschluB 26. 
Durch die Ausbildung der innen angeordneten Siebe 36 und 19 
als verschiebbare zylindrische Elemente in einem AuBenrohr 
38 wird gleichzeitig erreicht, daB w&hrend des Verschiebens 
der Siebe 36 und 19 gleichzeitig die OberTlache abgestreift 
und damit gereinigt wird. Sollte sich also wahrend des Be- 
triebes herauss tellm , daB der Siebdruchgang ungenUgend ist, 
kann durch mehrmaligea Hin- und Herfahren das Jeweilige Sieb 
gereinigt werden. Hbenso besteht natUrlich die MOglichkeit 
der RUckspUlung der innen liegenden Siebe mit Wasser. Ein 
weiterer Vorteil der innen liegenden Siebe 36, 19 let, daB 
diese gleichzeitig die Verbindungsventile zu den einzelnen 
Kammern 1,2,3 bilden. Zudem wird bei getfrrnetem Sieb 36 im 
Kolben 5 erreicht, daB bereits wahrend der SchlammbefUllung 
in Kammer 3 gefiitertes SCniemrnwasscf in die Z w i s C h e u k auuTie F 2 



gelangt, sobald der FlUssigkeitsspiegel die SiebhOhe erreicht. 
Bei auBenliegender Verbindung -leitung 7,3 wird durch ent- 
sprechende: Stellung der Schieber 9,10 erreicht , daB entweder 
die Leitung 7 mit der Leitung 8 verbunden wird, also die Um- 
leitung von Kamraer 3 in Kammer 2 hergestellt wird (Schieber 
9 of fen, Schieber 10 geschlossen) oder durch VerschlieBen von 
Schieber 9 und Offnen von Schieber 10 die Verbindung der 
Leitung 7 zum Ausleger 13 hergestellt wird, woisit die Mttglich- 
keit besteht, vorgef iltertss Schlammwasser aus Kammer 3 nach 
auBen abzudrG-kcn, z. B . bei Beendigung der SpQlarbei ten. Die 
auBenliegende Verbindongsieitung 7,8 ermolgicht welters eine 
Reinigung des Siebes il i.ttels Druckluf t , wobei im RUckspUlef fekt 
Luft von Kamriier 2 in umgekehrter StrOmungsrichtung durch das 
Filter 11 gedrUckt bzw. gesaugt wird. 

Das erf indungjgemaBe Schlammsauge- und HochdruckspUlf ahr- 
zeug kann so betrieben werden, daB auf einen Saugzyklus bei 
Erreichen des max. FUllstandes der Schlammkammer 3 ein Re- 
cyclingzyklus , also das unter Druck setzen der Schlammkammer 
und Abdrtlcken des Wassers durch das Rohr 18,11 bzw. 38 in die 
Zwischenkammer 2 und Uber das Filter 19 in die Reinwasser- 
kammer erfolgt. Ein kontinuierlicher Betrieb der Schlammab- 
saugung ist mGglich, wenn die Zwischenkammer 2 auf Unterdruck 
gehalen wird und daher der Wasseranteil druch die Filter 
18,11 bzw. 36 aus der Schlammkammer 3 in die Zwischenkammer 2 
gesaugt wird. Die weitere Reinigung kann wieder durch Unter- 
druck in der Reinwasserkammer mittels der Filter 19 erfolgen. 

Uber die oben beschriebenen Ausf Uhrunsbeispiele hinaus 
gibt es noch viele weitere Varianten im Rahmen des Erfingungs- 
gedankens . Beispielsweise ist es mSglich, innen- und aufien - 
liegende Siebe gleichzeitig einzusetzen. Ferner kann man auch 
mehrere verschiebbare Kolben 5 im. Beh&lter 4 einsetzen oder 
auch mehrere starre Zwischenwande 6 mit eingebauten Filtern. 

Zu erwahnen ist ferner, daB im Zusammenhang mit dem Re- 
cyclingbetrieb und dem verschiebbaren Kolben eine hydrau- 
lisch gesteuerte Hubkolbenpumpe 3^ vorzugsweise eingesetzt 
wird , welche unempf indlich gegen allfallige Verschmutzungen 
des Wassers ist. Die beiden Schieber 9»10 kOnnten welters auch 
durch einen Dreiwegehahn ersetzt werden. Eine weitere Va- 
rlante ist, daB die innen angeordneten verschiebbaren Siebe 
auch durch andere elektrtsch oder mechanische Hilfsger&te 
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axial verschoben werden ^9^, ft : mL&H&fe einer Elek- 
trospindel eines Kurbelantriebes Oder durch Anbringen eines 
Gewindeganges am FUhrungsrohr 38 und einer h&ndischen oder 
elektrischen DrehmOglichkeit . Der Hydraulik- oder Pneumatik- 
zylinder 37 kOnnte auch an der gegenOberliegenden Seite vor- 
gesehen werden oder eine Bet&tigung Qber ein Gest&nge er- _ 
folgen. Weiters kann ans telle der festen Trennwand 6 ein 
verschiebbarer zweiter Kolben 5 vorgesehen sein, daniit kflnnte 
der Frischwasser^bteil 1 in seineni Volumen variiert werden. 
Ferner bestehtdie MSglichkeit f mehrere Filter hintereinander 
vormehen. bzw. die Kombination von Filter und Schlie2ele- 
ment, z. B. Schieber, paarweise auszufUhren. Eine weitere 
MOglichkeit ist f daB die Trennwand 5b des Kolbens 5, welcher 
auch zuin Ausschleben von Schlamm dient, perforiert ausge- 
biluct ist, sodafi rich das SchianuHw^sser der Sc hi ammk amine r 3 
permanent in die K^mmer 2 gefixtert wire, Ein zusatzlich ein- 
gebauter Schieber in Kolben 5 kOnr.ne dann als Absperrorgan 
di^nen. 



Zusammenfassung 



Ein Schlammsauge- und HochdruckspUlfahrzeug. mit Wasserrtlck- 
gewinnung umfaBt einen Behalter (4) mit einer Kammer (3) 
far Schlamm, einer Zwischenkammer (2) fttr Wasser und einer 
Reinwasserkammer (I). Ein verscht^bbarer Kolben (5) trennt 
die Schiammkammer (3) von der Zwischenkammer (2). Eine Hoch- 
druckpumpe (34) fSrdert das Reinwasser in den zu reinigenden 
Kauai, eine Vakuumpumpe (41) mit Umschalthahnen (42,43) .for 
Unterdruck oder Uberdruck ist zur individuellen Beauschlagung 
jeder der drei Kammern (1,2,3,) vorgesehen~Mit tels eih^s 
Saugschlauchs (14) an einem Ausleger (13) wird ein Schlamm- 
Wassergemisch aus dem Kanal in die im Unterdruck stehende 
Schlammkammer (3) geftfrdert. Filter (11,18; 19,36) sind ent- 
weder in auBerhalb der Kammern (1,2,3) gefUhrten Verbindungs- 
leitungen (7,8) oder unmittelbar im Kolben (5) und in der 
Trennwand(6) vorgesehen. Letztgenannte Filter (19,36) um- 
fassen einen axialen Rohrstutzen (38) mit einem Uber Hydrau- 
lik oder Pneumatikzylinder (37) axial verschiebbaren Ver- 
schluBdeckel (40), der ein an der Rohrstutzeninnenwand an- 
liegendes 6in- und ausfahrbares Sieb od. dgl. tragt. 
(Fig. 1) 
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Schlammsauge- und HochdruckspUlfahrzeug mit WasserrUckge- 
winnung zum Reinigen von Kan&len od. dgl. mit einer Behait^r- 
kammer fUr Schlamm, einer Zwischenkammer fur Wasser und einer 
Reinwasserkammer, wobei ein verschiebbarer Kolben die Zwischen 
kammer von der Schlammkammer trennt und ein Filter in der RUck 
fUhrung des Wassers von der Zwischenkammer in die Reinwas- 
serkammer angeordnet 1st, und das Wasser aus der letzt- 
genannten Kammer Uber eine Hochdruckpumpe zum KanalspOlen 
entnommen wird t dadurch gekennzeichne t , dafi eine die Schlamm- 
kammer (3) mit der Zwischenkammer (2) verbindende , absperr- 
bare Rohrleitung (7, 8) oder ein den Kolben (5) axial 
durchsetzender absperrbarer Rohrstutzen (38) mit jeweils 
eir.er Filtereinrichtung (11, 36 ) , wie beispielsweise einem 
Sieb, vorgesehen ist, daB das Filter (19) zwischen der 
Zwischenkammer (2) und der Reinwasserkammer (1), vorzugswei- 
se in einem axialen, verschlieBbaren Rohrstutzen der Trenn- 
wand (6) eingebaut ist und daB zwischen den Kammern (1, 2, 3) 
Ub$r eine Vaku.umoumDe (41) Druckunterschiede zur FOrderung 
des jeweiligen Kammerinhal ts aufbaubar sind. 

Schlammsauge- und HochdruckspUlf ahrzeug nach Anspruch 1 , da- 
durch gekennzeichnet f daB mindestens eines der Filter (19t 
36) in seinem axialen Rohrstutzen (38) langsverschiebbar ge- 
lagert und mit einem durch einen hydraulischen oder pneuma- 
tischen Kolben (20, 37) dichtend an den Rand des Rohrstutzens 
anpreBbaren Deckel (40) verbunden ist. 
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